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ПРОТОКОЛ № 14

заседания НТС НАКС

г. Москва




                    

              08 апреля 2005 года
Присутствовали:

члены НТС НАКС - Котельников В.С., Алёшин Н.П., Башенко В.В., Беспалов В.И., Блехерова Н.Г., Богод В.Б., Гладков Э.А., Головин С.В., Гофман Ю.М., Дымкин Г.Я.,  Жабин А.Н.,  Лукьянов В.Ф., Муравская Н.П.. Мусин Р.А., Потапов Н.Н., Прилуцкий А.И., Смородинский Я.Г., Шалимов М.П., Шефель В.В.

приглашенные – Атрощенко В.В., Зубаилов Г.А., Конюшков Г.В., Лысак В.И. 

Повестка дня:

1. О решениях Президиума НАКС (протокол №2 от 16 ноября 2004 г.).

      докладчик –   Президент НАКС  Алёшин Н.П.

2. О разработке специальных технических регламентов. 

      докладчик – Заместитель председателя НТС НАКС Котельников В.С.

3. О выполнении решений УНТС НАКС (протокол № 13 от 25.12.03 г.). Информация о результатах периодических инспекционных проверок деятельности аттестационных центров в 2004 году и внеплановой инспекционной проверки аттестационного центра ОАО «ГАЗСТРОЙ» (МР-13АЦ). 
      докладчик – Генеральный директор НАКС  Прилуцкий А.И.

4. О порядке аттестации членов комиссий по аттестации сварочных материалов, сварочного оборудования и сварочных технологий. 

      докладчик – Руководитель комитета НТС НАКС по аттестации специалистов сварочного производства Лукьянов В.Ф.

5. Утверждение актуализированных Положений о порядке проверки соответствия аттестационных центров требованиям ПБ 03-273-99, РД 03-495-02, РД 03-613-03, РД 03-614-03, РД 03-615-03.

      докладчик – Генеральный директор НАКС  Прилуцкий А.И.

6. О дополнении состава экспертов для проведения проверок соответствия аттестационных центров и аттестационных пунктов требованиям ПБ 03-273-99, РД 03-613-03, РД 03-614-03, РД 03-615-03. 

      докладчики – руководители комитетов НТС НАКС
7. О назначении руководителей комитетов НТС НАКС.

      докладчик – Президент НАКС  Алёшин Н.П.

8. О результатах конкурса на звание «Лучший сварщик России и стран СНГ», г. Уфа, ноябрь 2004 г. 

      докладчик – Руководитель комитета НТС НАКС по научно–методической работе    

                             Жабин А.Н.

9. Разное.

РЕШЕНИЕ

10. Принять к сведению решения Президиума НАКС (протокол №2 от 16.11.2004 г.).

11. С целью подготовки проектов специальных технических регламентов создать рабочую группу в составе: Атрощенко В.В. – руководитель группы, Лукьянов В.Ф., Шалимов М.П.,  Муравская Н.П., Беспалов В.И.  
12. Принять к сведению информацию и утвердить результаты периодических инспекционных проверок деятельности аттестационных центров в 2004 году и внеплановой инспекционной проверки аттестационного центра ОАО «ГАЗСТРОЙ» (МР-13АЦ). На основании отрицательных экспертных заключений по результатам инспекционных проверок аттестационных пунктов МР-13АЦ-5АП, МР-13АЦ-8АП, МР-13АЦ-25АП и МР-13АЦ-32АП аттестационного центра ОАО «ГАЗСТРОЙ» (МР-13АЦ) исключить указанные аттестационные пункты из реестра НАКС.
13. Комитету НТС НАКС по аттестации специалистов сварочного производства (руководитель комитета В.Ф. Лукьянов) доработать, с учетом высказанных замечаний, Положение о порядке подготовки и аттестации членов комиссий для участия в работе органов по аттестации сварочных материалов, оборудования и технологий и представить указанное положение на утверждение коллегии НТС НАКС.

14. Утвердить актуализированные Положения о порядке проверки соответствия аттестационных центров требованиям ПБ 03-273-99, РД 03-495-02, РД 03-613-03, РД 03-614-03, РД 03-615-03.

        5.1. В связи с необходимостью структурирования и систематизации работы аттестационных центров по аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства, сварочных материалов, оборудования и технологий, принять решение о моратории до 31 декабря 2005 года на создание новых аттестационных центров. До окончания моратория развитие САСв осуществлять путём создания аттестационных пунктов от действующих аттестационных центров, зарегистрированных в реестре НАКС.

      5.2. С целью систематизации работы аттестационных центров поручить члену НТС НАКС, представителю НАКС в Уральском федеральном округе  Смородинскому Я.Г. подготовить проект Положения о представителях НАКС в соответствии с организационной структурой САСв и представить указанное положение на утверждение коллегии НТС НАКС.  

15. Включить дополнительно в состав экспертов для проведения проверки соответствия аттестационных центров требованиям РД 03-613-03 следующих специалистов: 

Ганусов К.А., г. Иваново

Казачёнок С.С., г. Москва

Кащенко Ф.Д., г. Магнитогорск

Ленивкин В.А., г. Ростов-на-Дону

Морозов С.В., г. Санкт-Петербург

Остров Д.Д., г. Екатеринбург

Семёнов А.И., г. Москва

Советченко Б.Ф., г. Томск

Усатый С.Г., г. Пенза

Шельпяков А.А., г. Москва

Шефель В.В., г. Москва

Шалимов М.П., г. Екатеринбург

Шарапов М.Г., г. Санкт-Петербург.

Включить дополнительно в состав экспертов для проведения проверки соответствия аттестационных центров требованиям РД 03-614-03 следующих специалистов:

Арсенкин В.Т., г. Барнаул

Брагин В.В., г. Тюмень

Евсеев В.Р., г. Санкт-Петербург

Казачёнок С.С., г. Москва

Кащенко Ф.Д., г. Магнитогорск

Прокопьев С.В., г. Красноярск

Радченко М.В., г. Барнаул

Семёнов А.И., г. Москва

Чепрасов Д.П., г. Барнаул.

Включить дополнительно в состав экспертов для проведения проверки соответствия аттестационных центров требованиям РД 03-615-03 следующих специалистов:
Арсенкин В.Т., г. Барнаул

Зверев А.Н., г. Екатеринбург

Казачёнок С.С., г. Москва

Кащенко Ф.Д., г. Магнитогорск

Мелюков В.В., г. Киров

Моргун И.Д., г. Тюмень

Остров Д.Д., г. Екатеринбург

Прокопьев С.В., г. Красноярск

Радченко М.В., г. Барнаул

Силевич В.М., г. Санкт-Петербург

Семёнов А.И., г. Москва

Советченко Б.Ф., г. Томск

Тулупов В.Н., г. Санкт-Петербург

Усатый С.Г., г. Пенза

Шарапов М.Г., г. Санкт-Петербург.

16. Учитывая, что комитет по аттестации сварочных материалов (руководитель Потапов Н.Н.) не выполнил план разработки методических документов и типовых программ аттестации сварочных материалов, освободить Потапова Н.Н. от руководства комитетом. Назначить Зубченко А.С. руководителем комитета по аттестации сварочных материалов. 

В соответствии с Положением об НТС НАКС утвердить руководителями комитетов НТС НАКС:

Лукьянов В.Ф. (заместитель руководителя – Шалимов М.П.) - комитет по аттестации специалистов сварочного производства;

Зубченко А.С. (заместитель руководителя – Блехерова Н.Г.) - комитет по аттестации сварочных материалов;

Гладков Э.А. (заместитель руководителя – Бродягин В.Н.) - комитет по аттестации сварочного оборудования;

Шефель В.В. (заместитель руководителя – Семёнов А.И.) - комитет по аттестации сварочных технологий;

Дымкин Г.Я. (заместитель руководителя – Муравская Н.П.) - комитет по неразрушающему контролю;

Жабин А.Н. (заместитель руководителя – Беспалов В.И.) - комитет по научно-методической работе;

Орлов А.С. (заместитель руководителя – Атрощенко В.В.)- комитет по апелляциям;

Смородинский Я.Г. - комитет по международным связям.

Руководителям комитетов в срок до 01 июня разработать (переработать) Положения о комитетах НТС НАКС в соответствии с Положением о НТС НАКС и представить кандидатуры членов комитетов.

17. Принять к сведению информацию о результатах конкурса на звание «Лучший сварщик России и стран СНГ», г. Уфа, ноябрь 2004 г. Победителей и призёров конкурса освободить от сдачи экзаменов при периодической аттестации и учитывать при продлении в любом аттестационном центре по тому способу (виду) сварки, победителем или призёром по которому они являются. Поддержать проведение конкурсов сварщиков, проводимых аттестационными центрами в регионах России, победители которых будут представлены на очередном конкурсе «Лучший сварщик России и стран СНГ».

9.1. В соответствии с комментариями к п.3.2. «Порядка применения сварочных материалов при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов», представлен перечень сварочных материалов, прошедших аттестацию в специализированных организациях ОАО «ВНИИСТ» и ООО «ВНИИГАЗ» до выхода РД 03-613-03.

В целях обеспечения данной информацией организаций, применяющих сварочные материалы и аттестационных центров, решили:

· Разместить полученную информацию на сайте НАКС в Реестре аттестованных сварочных материалов.

· Продолжить работу по формированию аналогичных данных по сварочным материалам, прошедшим аттестацию в других специализированных организациях.

9.2. Учитывая предложения организаций, производящих сварочное оборудование, поручить комитету по аттестации сварочного оборудования подготовить Положение по введению идентификационных номеров при аттестации сварочного оборудования вместо использования с этой целью заводских номеров. 
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Заместитель председателя НТС НАКС                                                       В.С. Котельников
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Президент НАКС                                                                                             Н.П. Алёшин

РУКОВОДСТВО
ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ 
ТРЕБОВАНИЯМ  ПБ-03-273-99

РД САСв 

Москва  

2005
1.ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Настоящее Руководство определяет порядок проверки соответствия требованиям ПБ-03-273-99, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства в качестве аттестационных центров (далее – АЦ), получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

1.2.  Руководство предназначено для применения:

· Национальной Ассоциацией Контроля и Сварки (НАКС) - при разработке организационно-методических документов, проведении проверки соответствия требованиям ПБ-03-273-99, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства, получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

· АЦ - при подготовке к проверке соответствия требованиям 
ПБ-03-273-99, руководящим и методическим документам САСв для получения «Аттестата соответствия», проведении инспекционных проверок деятельности АЦ, а так же при проведении аттестационным центром аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства.

· Экспертами САСв - при проведении проверки соответствия АЦ требованиям ПБ-03-273-99, руководящим и методическим документам САСв и инспекционных проверок АЦ. 

2. ТРЕБОВАНИЯ К АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРАМ, ПРОВОДЯЩИМ АТТЕСТАЦИЮ 
СВАРЩИКОВ И СПЕЦИАЛИСТОВ СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА
2.1. Аттестационными центрами (АЦ), выполняющими работы по аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства, могут быть независимые от организаций-работодателей аттестуемых организации любой организационно-правовой формы, включенные в Реестр САСв в установленном порядке при наличии «Аттестата соответствия». 

2.2. АЦ, проводящий аттестацию сварщиков и специалистов сварочного производства должен располагать необходимой производственной базой, оборудованием и средствами контроля качества сварных соединений (наплавок), а также специалистами, аттестованными в установленном порядке. 

Руководителем АЦ должен быть аттестованный специалист сварочного производства IV уровня со стажем работы по сварочному производству не менее 5 лет.

2.3. К испытаниям сварных соединений (наплавок), выполненных при аттестации, АЦ может привлекать другие организации, имеющие соответствующие разрешения (лицензии, свидетельства) на проведение работ по контролю качества сварных соединений (наплавок).

2.4. Для проведения практических экзаменов (испытаний) АЦ могут создавать аттестационные пункты (АП). 

АП создают по согласованию с территориальными органами Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору в организациях, имеющих необходимую производственно-лабораторную базу. Руководитель АП должен иметь III или IV уровень профессиональной подготовки.

2.5. Аттестационная комиссия АЦ должна состоять не менее чем из трех специалистов сварочного производства аттестационного центра по каждой группе опасных технических устройств из заявляемой области деятельности АЦ, имеющих, как правило, базовое образование не ниже среднего технического по сварочному производству - для специалистов III уровня и высшее специальное по сварочному производству либо наличие ученой степени или звания в области сварочного производства - для специалистов IV уровня.

2.6. Председателем комиссии должен быть работник аттестационного центра, аттестованный на IV уровень профессиональной подготовки.

2.7. Члены аттестационной комиссии должны быть аттестованы на право участия в работе органов по подготовке и аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства. 

2.8. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны знать:

· виды конструкционных материалов, особенности технологии их сварки и сварочные материалы;

· виды сварки и влияние технологических параметров сварки на качество сварных соединений;

· влияние последовательности выполнения швов и термомеханического воздействия сварки на характеристики сварных соединений;

· состав производственно-технологической документации;

· специфические требования нормативных документов к сварке технических устройств опасных производственных объектов, включая методы и нормы контроля; 

· причины образования дефектов сварки и критерии оценки качества;

· порядок проведения визуального и измерительного контроля;

· порядок оценки результатов разрушающих испытаний и неразрушающего контроля.

2.9. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны уметь:

· применять на практике требования ПБ-03-273-99 и РД 03-495-02;

· пользоваться производственно-технологической документацией.

3. ДОКУМЕНТЫ, ПРЕДСТАВЛЯЕМЫЕ АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРОМ, 

ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ «АТТЕСТАТА СООТВЕТСТВИЯ»

3.1. Для получения «Аттестата соответствия» АЦ представляет в дирекцию НАКС следующие документы:

· письмо – согласование подписанное руководителем территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору с указанием юридического наименования и предполагаемой области деятельности АЦ, включая группы технических устройств опасных производственных объектов, виды (способы) сварки (наплавки) и группы основных материалов;

· заявку об аккредитации по форме Приложения №1;

· нотариально заверенные копии учредительных документов;

· Положение об АЦ с приложениями, утвержденное руководителем АЦ;

· инструкции для членов аттестационных комиссий по процедуре аттестации для предполагаемой области деятельности АЦ, подписанные руководителем АЦ.

3.2. Положение об АЦ должно содержать:

· документально подтвержденные сведения о наличии помещений и площадей;

· документально подтвержденные сведения о наличии сварочного, контрольного, испытательного оборудования, приборов и инструментов, обеспечивающих возможность проведения аттестации для предполагаемой области деятельности АЦ, с их техническими характеристиками;

· сведения об организационной структуре АЦ;

· сведения об имеющихся в АЦ нормативных документах для предполагаемой области деятельности АЦ;

· сведения о членах аттестационных комиссий АЦ по форме 
Приложения №2 с приложением документов, подтверждающих опыт работы и профессиональную направленность;

· порядок ведения архива.

3.3. При наличии АП аттестационный центр должен дополнительно представить комплект документов, включающий:

· письмо – согласование подписанное руководителем территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору с указанием юридического наименования и предполагаемой области деятельности АП, включая группы технических устройств опасных производственных объектов и виды (способы) сварки (наплавки);

· приказ (распоряжение) руководителя организации  о создании на его базе АП;

· положение об АП, согласованное с руководителем организации, на базе которой создается АП, и утвержденное руководителем АЦ.

3.4. Положение об АП должно содержать:

·  сведения о персонале АП;

·  сведения о наличии помещений для проведения практических испытаний;

·  сведения о материальной базе, включающие справки об имеющемся сварочном оборудовании, станочном парке и контрольно-измерительной аппаратуре, используемых при аттестации сварочного оборудования,  лаборатории контроля и компьютерной технике; 

·  документ, регламентирующий порядок подготовки и проведения практических экзаменов (испытаний);

·  инструкции по безопасному ведению работ при проведении практических экзаменов.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ЭКСПЕРТИЗЫ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

4.1. Экспертизу АЦ проводит НАКС на основании полученной заявки с комплектом документов в соответствии с разделом 3 настоящего Руководства.

АЦ несет ответственность за полноту и достоверность представленных в документах сведений.

Экспертизу АП проводят одновременно с экспертизой АЦ, либо на основании заявки АЦ в НАКС о включении в его состав дополнительного АП. Заявка должна быть согласована с территориальными органами Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору.

При положительном экспертном заключении АП регистрируют в Реестре НАКС.

4.2. Экспертизу осуществляют на основании договора между НАКС и АЦ. О проведении экспертизы дирекция НАКС письменно информирует руководителя АЦ и территориальный орган Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору не менее чем за 10 дней до начала работы экспертной комиссии.

4.3. Для проведения экспертизы дирекция НАКС формирует комиссию в количестве трех экспертов. Состав комиссии оформляется приказом (указанием) НАКС. В работе комиссии может принимать участие представитель территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору.

4.4. Комиссия в процессе проверки должна провести обследование материально-технической базы АЦ, а также установить соответствие профессионального уровня членов аттестационных комиссий заявляемой области деятельности АЦ в соответствии с требованиями раздела 2 настоящего Руководства.

4.5. Все результаты обследования, в том числе информация о профессиональном уровне заявленных членов аттестационных комиссий в предполагаемой области деятельности аттестационного центра, должны быть подтверждены документами.

4.6. По результатам экспертизы АЦ комиссия составляет экспертное заключение в трех экземплярах. В экспертном заключении должно быть отражено следующее:

·  фамилии членов экспертной комиссии;

·  юридическое название, юридический и фактический адрес АЦ;

·  заявленная область деятельности;

·  информация о подготовленности АЦ к проведению работ по аттестации, включая укомплектованность и соответствие подготовки членов комиссий заявляемой области аттестации;

· замечания и недостатки, выявленные в процессе экспертизы (при наличии);

· решение экспертной комиссии о соответствии (несоответствии) АЦ требованиям ПБ-03-273-99 и РД 03-495-02 и возможности (невозможности) получения «Аттестата соответствия» с указанием области деятельности, установленной в результате проведенной экспертизы;

· данные о членах аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации в установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности.

Экспертное заключение должно быть зарегистрировано в НАКС и заверено печатью НАКС.

4.7. При положительном заключении НАКС регистрирует Аттестационный центр в Реестре САСв, выдает ему «Аттестат соответствия» и согласованное с НАКС Положение об АЦ. Срок действия «Аттестата соответствия» - три года.

В условиях действия «Аттестата соответствия» должны быть указаны:

· группы технических устройств опасных производственных объектов, 

· виды (способы) сварки (наплавки),

· виды деятельности АЦ,

· перечень аттестационных пунктов (при их наличии).

5. ИЗМЕНЕНИЕ ОБЛАСТИ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

5.1. В случае сокращения технических возможностей АЦ в пределах области деятельности АЦ, определенной «Аттестатом соответствия» и условиями действия к нему, АЦ должен прекратить работы по аттестации и в 10-дневный срок известить дирекцию НАКС о произошедших изменениях для решения вопроса об области деятельности АЦ.

5.2. Восстановление области деятельности АЦ возможно только на основе результатов повторной экспертизы АЦ.

5.3. В случае необходимости расширения области деятельности, АЦ направляет в дирекцию НАКС соответствующую заявку. К заявке должны быть приложены:

· письмо-согласование, подписанное руководителем территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору с указанием предполагаемой области расширения деятельности АЦ;

· сведения о расширении области деятельности;

· проект нового Положения об АЦ.

5.4. Дирекция НАКС формирует экспертную комиссию, которая после проверки подготавливает экспертное заключение в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

5.5. После получения положительного экспертного заключения НАКС согласовывает новое Положение об АЦ и оформляет к «Аттестату соответствия»  новые условия действия.

6. ИНСПЕКЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

6.1. В период действия «Аттестата соответствия» НАКС осуществляет инспекционный контроль деятельности АЦ. 

6.2. Инспекционный контроль деятельности АЦ может быть периодическим (плановым) и внеплановым. Периодический контроль осуществляют не реже одного раза в течение срока действия «Аттестата соответствия». Внеплановый контроль проводят по решению органов Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору или в случаях поступления отрицательных отзывов о деятельности АЦ.

6.3. В случае выявления в работе АЦ нарушений требований 
ПБ-03-273-99 и РД 03-495-02, руководящих и методических документов САСв может быть принято решение о приостановке действия (аннулировании) «Аттестата соответствия». В этом случае АЦ обязан приостановить (прекратить) деятельность по аттестации и в десятидневный срок вернуть в дирекцию НАКС «Аттестат соответствия». Решение о возобновлении деятельности АЦ принимает НТС НАКС.

6.4. По истечении срока действия «Аттестата соответствия» АЦ может получить новый «Аттестат соответствия» в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

                                                                          Приложение 1. 

В дирекцию НАКС  

ЗАЯВКА

1. _______________________________________________________________

(полное юридическое название)

просит провести проверку соответствия требованиям ПБ-03-273-99, РД 03-495-02 и других руководящих и методических документов САСв для осуществления деятельности по аттестации технологий сварки (наплавки) в системе аттестации сварочного производства.
2. Заявляемая область деятельности аттестационного центра:

· Группы технических устройств  для опасных производственных объектов______

· Виды сварки_________________________________________________________

· Группы основных материалов__________________________________________

3. Сведения об организации:

· Юридический адрес __________________________________________________

· Почтовый адрес _____________________________________________________

· Банковские реквизиты ________________________________________________

· Телефон/факс _______________________________________________________

· Электронная почта___________________________________________________

· Фамилия, имя, отчество руководителя АЦ _______________________________

4. ________________________________(полное юридическое название) гарантирует полноту и достоверность всех представленных сведений и обязуется:

· выполнять процедуру, изложенную в Руководстве по проведению проверки соответствия АЦ требованиям ПБ-03-273-99 и РД 03-495-02.

· оплатить все расходы, связанные с проведением работ по экспертизе независимо от их результатов, в соответствии с заключенным договором.

Руководитель организации ___________________ (___________________)

Главный бухгалтер               ___________________ (___________________)  

                                                                           М.П.       «____» ____________________ 200__ г.

Приложение 2. 

Сведения о членах аттестационной комиссии 

	Фамилия Имя Отчество
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	Номер удостоверения
	Срок действия
	Данные о дополнительной аттестации
	Занимаемая должность и место работы
	Заявляемая область деятельности

	
	
	
	
	
	
	Группы 

и технические устройства

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


Руководитель АЦ _____________ (______________)

  М.П.               «____» ________________ 200__г.

РУКОВОДСТВО
ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ 
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ 
ТРЕБОВАНИЯМ  РД 03-613-03

РД САСв 

Москва  

2005
1.ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1. Настоящее Руководство определяет порядок проверки соответствия требованиям РД 03-613-03, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации сварочных материалов в качестве аттестационных центров (далее – АЦ), получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

1.2. Руководство предназначено для применения:

· Национальной Ассоциацией Контроля и Сварки (НАКС) - при разработке организационно-методических документов, проведении проверки соответствия требованиям РД 03-613-03, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации сварочных материалов, получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

· АЦ - при подготовке к проверке соответствия требованиям 
РД 03-613-03, руководящим и методическим документам САСв для получения «Аттестата соответствия», проведении инспекционных проверок деятельности АЦ, а так же при проведении аттестационным центром аттестации сварочных материалов, предназначенных для использования и/или используемых при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов.

· Экспертами САСв - при проведении проверки соответствия АЦ требованиям РД 03-613-03, руководящим и методическим документам САСв и инспекционных проверок АЦ. 

2. ТРЕБОВАНИЯ К АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРАМ, 

ВЫПОЛНЯЮЩИМ РАБОТЫ ПО АТТЕСТАЦИИ СВАРОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ

2.1. Аттестационными центрами, выполняющими работы по аттестации сварочных материалов, могут быть организации любой организационно-правовой формы, включенные в Реестр САСв в установленном порядке, если они не являются производителями (поставщиками) сварочных материалов и не используют аттестуемые сварочные материалы для изготовления, реконструкции, монтажа и ремонта технических устройств, при наличии «Аттестата соответствия».

2.2. АЦ должен располагать аккредитованной испытательной лабораторией, обеспечивающей проверку технологических свойств и характеристик сварочных материалов, испытания свойств наплавленного металла и металла шва при аттестации сварочных материалов согласно требованиям действующих нормативных документов.

АЦ может привлекать для проведения отдельных видов испытаний при аттестации сварочных материалов испытательные лаборатории других организаций, аккредитованные в установленном порядке.

2.3. Испытательная лаборатория должна иметь квалифицированный персонал, аттестованных сварщиков и специалистов сварочного производства.

2.4. Испытательная лаборатория должна быть оснащена метрологически поверенным оборудованием, необходимым для проведения всего комплекса испытаний сварочных материалов, в соответствии с заявляемой областью деятельности АЦ, исходя из следующего перечня:

·  измерительный инструмент и приборы для проверки качества изготовления и геометрических параметров сварочных материалов;

·  оборудование и приборы для определения влажности материалов (электродов, порошковых проволок, флюсов, газов);

·  приборы экспресс-анализа химического состава материалов (сварочных проволок, флюсов, газов) и определения химического состава наплавленного металла;

·  сварочное оборудование, необходимое для выполнения контрольных сварных соединений и наплавок в соответствии с областью применения, способами сварки и видами аттестуемых сварочных материалов согласно требованиям нормативных документов (НД), утвержденных в установленном порядке для технических устройств, применяемых на опасных производственных объектах;

·  приборы для определения содержания диффузионно-подвижного водорода в наплавленном металле;

·  оборудование для определения механических свойств наплавленного металла и сварного соединения при нормальных, пониженных (до -60°С) и повышенных (до +700°С) температурах в соответствии с требованиями НД для конкретных технических устройств и аттестуемых сварочных материалов;

·  установки для определения стойкости металла шва и сварного соединения против общей, язвенной и межкристаллической коррозии в различных средах (в том числе к воздействию сероводородных сред) и коррозии под напряжением при нормальных и повышенных температурах; 

·  оборудование для металлографического анализа металла шва и наплавленного металла и определения содержания ферритной фазы;

·  оборудование для проведения термообработки сварных образцов;

·  оборудование, необходимое для изготовления образцов при определении механических свойств наплавленного металла и сварных соединений;

·  оборудование и приборы для неразрушающего и разрушающего контроля.

2.5. АЦ для работы по аттестации сварочных материалов формирует аттестационные комиссии из трех специалистов сварочного производства аттестационного центра, независимых от организации-заявителя, аттестованных на право руководства и технического контроля за проведением сварочных работ, включая работы по технической подготовке производства сварочных работ, разработку производственно-технологической и нормативной документации и прошедших дополнительную аттестацию по РД 03-613-03 на право участия в работе органов по аттестации сварочных материалов. 

Председателем комиссии должен быть работник аттестационного центра, аттестованный на IV уровень профессиональной подготовки.

2.6. Руководителем АЦ должен быть аттестованный специалист сварочного производства IV уровня со стажем работы по сварочному производству не менее 5 лет.

2.7. Члены аттестационной комиссии должны иметь, как правило, базовое образование не ниже среднего технического по сварочному производству - для специалистов III уровня и высшее специальное по сварочному производству либо наличие ученой степени или звания в области сварочного производства - для специалистов IV уровня.

2.8. Информация о составе и профессиональной подготовке привлекаемых аттестованных специалистов, результатах их работы и пройденных видах обучения должна содержаться в специальных картотеках, ведение и хранение которых осуществляет сотрудник АЦ. 

2.9. В АЦ должна быть предусмотрена система повышения уровня квалификации штатного персонала и привлекаемых специалистов.

2.10. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны знать:

· виды и классификацию сварочных материалов;

· виды конструкционных материалов, особенности технологии их сварки;

· виды сварки и влияние сварочных материалов на качество сварных соединений;

· принципы и методики измерения и оценки характеристик сварочных материалов;

· состав производственно-технологической документации на сварочные материалы;

· специфические требования НД к сварке технических устройств опасных производственных объектов;

· причины образования дефектов сварки и нормы оценки качества;

· порядок проведения визуального и измерительного контроля;

· порядок оценки результатов неразрушающего и разрушающего контроля.

2.7. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны уметь:

· применять на практике требования РД 03-613-03;

· пользоваться производственно-технологической документацией;

· производить экспертную оценку технологических характеристик сварочных материалов;

· оценивать результаты испытаний сварочных материалов.

Примечание. Порядок проведения аттестации членов комиссий установлен «Руководством по проведению аттестации членов аттестационных комиссий для участия в работе органов  по аттестации  сварочных материалов, оборудования и технологий».

3. ДОКУМЕНТЫ, ПРЕДСТАВЛЯЕМЫЕ АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРОМ, 

ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ «АТТЕСТАТА СООТВЕТСТВИЯ»

3.1. Для получения «Аттестата соответствия» АЦ представляет в дирекцию НАКС следующие документы:

· письмо – согласование подписанное руководителем территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору с указанием юридического наименования и предполагаемой области деятельности АЦ, включая группы технических устройств опасных производственных объектов и виды сварочных материалов;

· заявку об аккредитации по форме Приложения 1;

· нотариально заверенные копии учредительных документов;

· Положение об АЦ с приложениями, утвержденное руководителем АЦ;

· комплект программ аттестационных испытаний для каждого вида сварочных материалов и групп технических устройств, подписанных руководителем АЦ; 

· инструкции для членов аттестационных комиссий по процедуре аттестации сварочных материалов для предполагаемой области деятельности АЦ, подписанные руководителем АЦ.

3.2. Положение об АЦ должно содержать:

·  документально подтвержденные сведения о наличии помещений и площадей для проведения общих, специальных и практических испытаний сварочных материалов;

·  сведения об организационной структуре АЦ;

·  сведения об имеющихся в центре нормативных документах, определяющих требования к сварочным материалам для предполагаемой области деятельности АЦ;

· документально подтвержденные сведения о производственно-испытательной базе, включающие справки об имеющемся сварочном оборудовании, контрольно-измерительной аппаратуре, оборудовании для механических и других видов испытаний, используемых при аттестации сварочных материалов, и компьютерной технике;

·  сведения о персонале АЦ, включая аттестованных специалистов по контролю качества;

·  типовые программы испытаний сварочных материалов по различным видам для предполагаемой области деятельности АЦ;

·  порядок оформления протоколов испытаний сварочных материалов и отчетов о проведенных испытаниях;

·  порядок ведения Реестра аттестованных сварочных материалов;

·  порядок ведения архива;

· сведения о членах аттестационных комиссий АЦ по форме 
Приложения №2 с приложением документов, подтверждающих опыт их работы и профессиональную направленность.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ЭКСПЕРТИЗЫ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

4.1. Экспертизу АЦ проводит НАКС на основании полученной заявки с комплектом документов в соответствии с разделом 3 настоящего Руководства.

АЦ несет ответственность за полноту и достоверность представленных в документах сведений.

4.2. Экспертизу осуществляют на основании договора между НАКС и АЦ.

О проведении экспертизы дирекция НАКС письменно информирует руководителя АЦ и территориальный орган Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору не менее чем за 10 дней до начала работы экспертной комиссии.

4.3. Для проведения экспертизы дирекция НАКС формирует комиссию в количестве трех экспертов. Состав комиссии оформляется приказом (указанием) НАКС. В работе комиссии может принимать участие представитель территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору.

4.4. Комиссия в процессе проверки должна провести обследование материально-технической базы АЦ, а также установить соответствие профессионального уровня членов аттестационных комиссий заявляемой области деятельности АЦ в соответствии с требованиями раздела 2 настоящего Руководства.

4.5. Все результаты обследования, в том числе и информация о профессиональном уровне заявленных членов аттестационных комиссий в предполагаемой области деятельности аттестационного центра, должны быть подтверждены документами.

4.6. По результатам экспертизы АЦ комиссия составляет экспертное заключение в трех экземплярах. В экспертном заключении должно быть отражено следующее:

·  фамилии членов экспертной комиссии;

·  юридическое название, юридический и фактический адрес АЦ;

·  заявленная область деятельности;

·  информация о подготовленности АЦ к проведению работ по аттестации сварочных материалов, включая укомплектованность и соответствие подготовки членов комиссий заявляемой области аттестации;

· замечания и недостатки, выявленные в процессе экспертизы (при наличии);

· решение экспертной комиссии о соответствии (несоответствии) АЦ требованиям РД 03-613-03 и возможности (невозможности) получения им «Аттестата соответствия» с указанием области деятельности, установленной в результате проведенной экспертизы;

· данные о членах аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации сварочных материалов в установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности.

Экспертное заключение должно быть зарегистрировано в НАКС и заверено печатью НАКС.

4.7. При положительном заключении НАКС регистрирует аттестационный центр в Реестре САСв, выдает Аттестат соответствия» и согласованное с НАКС Положение об АЦ. Срок действия «Аттестата соответствия» - три года.

В условиях действия «Аттестате соответствия» должны быть указаны:

· группы технических устройств опасных производственных объектов; 

· виды сварочных материалов;

· список членов аттестационной комиссии, обеспечивающей компетентное проведение аттестации сварочных материалов в установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности АЦ.

5. ИЗМЕНЕНИЕ ОБЛАСТИ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

5.1. В случае сокращения технических возможностей АЦ и/или изменения состава членов аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации сварочных материалов в пределах области деятельности АЦ, определенной «Аттестатом соответствия» и условиями действия к нему, АЦ должен прекратить работы по аттестации сварочных материалов и в 10-дневный срок известить дирекцию НАКС о произошедших изменениях для решения вопроса об области деятельности АЦ.

5.2. Восстановление области деятельности АЦ возможно только на основе результатов повторной экспертизы АЦ.

5.3. В случае необходимости расширения области деятельности, АЦ направляет в дирекцию НАКС соответствующую заявку. К заявке должны быть приложены:

· письмо-согласование, подписанное руководителем территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору с указанием предполагаемой области расширения деятельности АЦ;

· сведения о расширении области деятельности;

· проект нового Положения об АЦ.

5.4. Дирекция НАКС формирует экспертную комиссию, которая после проверки подготавливает экспертное заключение в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

5.5. После получения положительного экспертного заключения НАКС согласовывает новое Положение об АЦ и оформляет к «Аттестату соответствия»  новые условия действия.

6. ИНСПЕКЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

6.1. В период действия «Аттестата соответствия» НАКС осуществляет инспекционный контроль деятельности АЦ. 

6.2. Инспекционный контроль АЦ может быть периодическим (плановым) и внеплановым. Периодический контроль осуществляют не реже одного раза в течение срока действия «Аттестата соответствия». Внеплановый контроль проводят по решению органов Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору или в случаях поступления отрицательных отзывов о деятельности АЦ.

6.3. В случае выявления в работе АЦ нарушений требований 
РД 03-613-03, руководящих и методических документов САСв может быть принято решение о приостановке действия (аннулировании) «Аттестата соответствия». В этом случае АЦ обязан приостановить (прекратить) деятельность по аттестации сварочных материалов и в десятидневный срок вернуть в дирекцию НАКС «Аттестат соответствия». Решение о возобновлении деятельности АЦ принимает НТС НАКС.

6.4. По истечении срока действия «Аттестата соответствия» АЦ может получить новый «Аттестат соответствия» в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

                                                                          Приложение 1. 

В дирекцию НАКС  

ЗАЯВКА

1. ______________________________________________________________
(полное юридическое название)

просит провести проверку соответствия требованиям РД 03-613-03 и других руководящих и методических документов САСв для осуществления деятельности по аттестации сварочных материалов в системе аттестации сварочного производства.
2. Заявляемая область деятельности аттестационного центра:

· Группы технических устройств для опасных производственных объектов.

· Виды сварочных материалов.

3.Сведения об организации:

· Юридический адрес __________________________________________________

· Почтовый адрес _____________________________________________________

· Банковские реквизиты   _______________________________________________

· Телефон/факс  ______________________________________________________

· Электронная почта  __________________________________________________

· Фамилия, имя, отчество руководителя АЦ  _______________________________

4. _________________________________________(полное юридическое название)

гарантирует полноту и достоверность всех представленных сведений и обязуется:

· выполнять процедуру, изложенную в Руководстве о порядке проверки соответствия АЦ требованиям РД 03-613-03.

· оплатить все расходы, связанные с проведением работ по экспертизе независимо от их результатов, в соответствии с заключенным договором.

Руководитель организации ______________________(__________________)

Главный бухгалтер              ______________________(__________________)  

                                             М.П.           «____» _____________________ 200__г.

Приложение 2. 

Сведения о членах аттестационной комиссии 

	Фамилия Имя Отчество
	Уровень
	Номер удостоверения
	Срок действия
	Данные о дополнительной аттестации
	Занимаемая должность и место работы
	Заявляемая область деятельности
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Руководитель АЦ ____________________(_____________________)

  М.П.                                      «____» _____________________ 200__г.

РУКОВОДСТВО
ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ 
ТРЕБОВАНИЯМ  РД 03-614-03

РД САСв 

Москва  

2005
1.ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Настоящее Руководство определяет порядок проверки соответствия требованиям РД 03-614-03, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации сварочного оборудования в качестве аттестационных центров (далее – АЦ), получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

1.2. Руководство предназначено для применения:

· Национальной Ассоциацией Контроля и Сварки (НАКС) - при разработке организационно-методических документов, проведении проверки соответствия требованиям РД 03-614-03, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации сварочного оборудования, получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

· АЦ - при подготовке к проверке соответствия требованиям 
РД 03-614-03, руководящим и методическим документам САСв для получения «Аттестата соответствия», проведении инспекционных проверок деятельности АЦ, а так же при проведении аттестационным центром аттестации сварочного оборудования, предназначенного для использования и/или используемого при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов.

· Экспертами САСв - при проведении проверки соответствия АЦ требованиям РД 03-614-03, руководящим и методическим документам САСв и инспекционных проверок АЦ. 

2. ТРЕБОВАНИЯ К АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРАМ, 

ПРОВОДЯЩИМ АТТЕСТАЦИЮ СВАРОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

2.1. Аттестационными центрами, выполняющими работы по аттестации сварочного оборудования, могут быть организации любой организационно-правовой формы, включенные в Реестр САСв в установленном порядке, если они не являются производителями (поставщиками) сварочного оборудования и не использует аттестуемое сварочное оборудование для изготовления, реконструкции, монтажа и ремонта технических устройств, при наличии «Аттестата соответствия».

2.2. АЦ должен располагать квалифицированным персоналом, в т.ч. сварщиками и специалистами сварочного производства, аттестованными в установленном порядке и производственно-испытательной базой (ПИБ), обеспечивающей проверку соответствия технических характеристик сварочного оборудования паспортным данным и требованиям действующих нормативных документов, утвержденных Федеральной службой по экологическому, технологическому и атомному надзору. 

АЦ может привлекать в установленном порядке для проведения отдельных видов испытаний при аттестации сварочного оборудования в качестве производственно - испытательной базы другие организации, прошедшие лицензирование или аккредитацию в соответствии с действующим законодательством. 

2.3. Производственно-испытательная база по испытаниям сварочного оборудования должна обеспечивать проведение испытаний, необходимых для определения возможности использования сварочного оборудования при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств, применяемых на опасных производственных объектах в заявляемой области деятельности АЦ. 

2.4. ПИБ должна быть оснащена метрологически поверенным оборудованием, необходимым для проведения всего комплекса испытаний сварочного оборудования, в соответствии с областью деятельности АЦ исходя из следующего перечня: 

· измерительный инструмент и устройства для проверки массогабаритных характеристик сварочного оборудования;

· оборудование и приборы для записи и контроля электрических характеристик сварочного оборудования, нагрузочные устройства для снятия вольт - амперных характеристик источников питания;

· приборы для измерения активной и реактивной мощности, частоты и напряжения сети, класс точности которых должен соответствовать требованиям технологического регламента сварочного оборудования;

· приборы для контроля сопротивления изоляции;

· приборы для измерения величин перемещений, линейных размеров и скоростей в механических узлах и приводах сварочного оборудования;

· приборы для измерения температур нагрева блоков и узлов сварочного оборудования и зоны сварки полимерных материалов;

· приборы проверки давления и расхода рабочих газов и жидкостей, гидравлических и пневматических узлов сварочного оборудования;

· приборы измерения усилий сжатия подвижных частей сварочного оборудования;

· приборы для измерения времени;

· приборы для визуального и измерительного и других методов неразрушающего контроля качества сварных соединений.

2.5. Аттестационные центры могут создавать аттестационные пункты (АП) для проведения специальных и практических испытаний сварочного оборудования. 

АП создают по согласованию с территориальными органами Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору в организациях, имеющих необходимую производственно-лабораторную базу или использующих базы других организаций для проведения ремонтных работ и периодического обслуживания сварочного оборудования. Руководитель АП должен иметь III или IV уровень профессиональной подготовки.

2.6. Аттестационная комиссия АЦ формируется из трех специалистов сварочного производства III и/или IV уровня, не являющихся представителями организации-заявителя, аттестованных на право руководства и технического контроля за проведением сварочных работ и прошедших дополнительную аттестацию по           РД 03-614-03 на право участия в органах по аттестации сварочного оборудования. Область аттестации членов аттестационной комиссии должна соответствовать группам технических устройств, применяемых на опасных производственных объектах, для работы на которых проводится аттестация сварочного оборудования.

Председателем комиссии должен быть работник аттестационного центра, аттестованный на IV уровень профессиональной подготовки.

2.7. Руководителем АЦ должен быть аттестованный специалист сварочного производства IV уровня со стажем работы по сварочному производству не менее 5 лет.

2.8. Члены аттестационной комиссии должны иметь, как правило, базовое образование не ниже среднего технического по сварочному производству - для специалистов III уровня и высшее специальное по сварочному производству либо наличие ученой степени или звания в области сварочного производства - для специалистов IV уровня.

2.9. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны знать:

· виды и типы сварочного оборудования;

· виды конструкционных материалов, особенности технологии их сварки и сварочные материалы;

· виды сварки и влияние параметров сварочного оборудования на качество сварных соединений;

· принципы и методики измерения и оценки технических характеристик сварочного оборудования;

· состав производственно-технологической документации на сварочное оборудование;

· правила эксплуатации сварочного оборудования;

· принципы настройки режимов сварки на различном сварочном оборудовании;

· специфические требования НД к сварке технических устройств опасных производственных объектов;

· порядок проведения визуального и измерительного контроля и оценку его результатов.

2.10. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны уметь:

· применять на практике требования РД 03-614-03;

· пользоваться производственно-технологической документацией;

· производить настройку режимов сварки различного сварочного оборудования;

· давать экспертную оценку технологических характеристик сварочного оборудования;

· оценивать результаты испытаний сварочного оборудования.

Примечание. Порядок проведения аттестации членов комиссий установлен «Руководством по проведению аттестации членов аттестационных комиссий для участия в работе органов  по аттестации  сварочных материалов, оборудования и технологий».

3. ДОКУМЕНТЫ, ПРЕДСТАВЛЯЕМЫЕ АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРОМ, 

ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ «АТТЕСТАТА СООТВЕТСТВИЯ»

3.1. Для получения «Аттестата соответствия» АЦ представляет в дирекцию НАКС следующие документы:

· письмо – согласование подписанное руководителем территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору с указанием юридического наименования и предполагаемой области деятельности АЦ, включая группы технических устройств опасных производственных объектов и виды сварочного  оборудования;

· заявку об аккредитации по форме Приложения №1;

· нотариально заверенные копии учредительных документов;

· Положение об АЦ с приложениями, утвержденное руководителем АЦ;

· комплект программ аттестационных испытаний в соответствии с видами сварочного оборудования и группами опасных технических устройств, подписанных руководителем АЦ;

· инструкции для членов аттестационных комиссий по процедуре аттестации сварочных материалов для предполагаемой области деятельности АЦ, подписанные руководителем АЦ.

3.2. Положение об АЦ должно содержать:

·  документально подтвержденные сведения о наличии помещений и площадей для проведения специальных и практических испытаний сварочного оборудования;

·  сведения об организационной структуре АЦ;

·  сведения об имеющихся в АЦ нормативных документах;

·  документально подтвержденные сведения о производственно- испытательной  базе, включающие справки об имеющемся сварочном оборудовании, станочном парке и контрольно-измерительной аппаратуре, используемых при аттестации сварочного оборудования, лаборатории контроля  и компьютерной технике;

·  сведения о персонале АЦ, включая аттестованных специалистов  по контролю качества;

·  перечень аттестационных пунктов, с которыми взаимодействует АЦ;

·  типовые программы испытания различных видов сварочного оборудования в соответствии с заявленной областью деятельности АЦ;

·  порядок оформления протоколов испытаний сварочного оборудования;

·  порядок ведения реестра аттестованного сварочного оборудования;

·  порядок ведения архива;

·  сведения о членах аттестационных комиссий АЦ по форме 
Приложения №2 с приложением документов, подтверждающих опыт их работы и профессиональную направленность.

3.3. При наличии АП аттестационный центр должен дополнительно представить комплект документов, включающий:

· письмо – согласование подписанное руководителем территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору с указанием юридического наименования и предполагаемой области деятельности АП, включая группы технических устройств опасных производственных объектов и виды сварочного  оборудования;

· приказ (распоряжение) руководителя организации  о создании на его базе АП;

· положение об АП, согласованное с руководителем организации, на базе которой создается АП, и утвержденное руководителем АЦ.

3.4. Положение об АП должно содержать:

·  сведения о персонале АП;

·  сведения о наличии помещений для проведения 3-го этапа специальных и практических испытаний сварочного оборудования;

·  типовые программы  испытаний сварочного оборудования по различным видам; 

·  сведения о материальной базе, включающие справки об имеющемся сварочном оборудовании, станочном парке и контрольно-измерительной аппаратуре, используемых при аттестации сварочного оборудования,  лаборатории контроля и компьютерной технике; 

·  документ, регламентирующий порядок подготовки и проведения испытаний сварочного оборудования;

·  инструкции по безопасному ведению работ при проведении аттестации сварочного оборудования.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ЭКСПЕРТИЗЫ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

4.1. Экспертизу АЦ проводит НАКС на основании полученной заявки с комплектом документов в соответствии с разделом 3 настоящего Руководства.

АЦ несет ответственность за полноту и достоверность представленных в документах сведений.

Экспертизу АП проводят одновременно с экспертизой АЦ, либо на основании заявки АЦ в НАКС о включении в его состав нового АП. Заявка должна быть согласована с территориальными органами Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору.

При положительном экспертном заключении АП регистрируют в Реестре НАКС.

4.2. Экспертизу осуществляют на основании договора между НАКС и АЦ.

О проведении экспертизы дирекция НАКС письменно информирует руководителя АЦ и территориальный орган Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору не менее чем за 10 дней до начала работы экспертной комиссии.

4.3. Для проведения экспертизы дирекция НАКС формирует комиссию в количестве трех экспертов. Состав комиссии оформляется приказом (указанием) НАКС. В работе комиссии может принимать участие представитель территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору.

4.4. Комиссия в процессе проверки должна провести обследование материально-технической базы АЦ, а также установить соответствие профессионального уровня членов аттестационных комиссий заявляемой области деятельности АЦ в соответствии с требованиями раздела 2 настоящего Руководства.

4.5. Все результаты обследования, в том числе и информация о профессиональном уровне заявленных членов аттестационных комиссий в предполагаемой области деятельности аттестационного центра, должны быть подтверждены документами.

4.6. По результатам экспертизы АЦ комиссия составляет экспертное заключение в трех экземплярах. В экспертном заключении должно быть отражено следующее:

·  фамилии членов экспертной комиссии;

·  юридическое название, юридический и фактический адрес АЦ;

·  заявленная область деятельности;

·  информация о подготовленности АЦ к проведению работ по аттестации сварочного оборудования, включая укомплектованность и соответствие подготовки членов комиссий заявляемой области аттестации;

· замечания и недостатки, выявленные в процессе экспертизы (при наличии);

· решение экспертной комиссии о соответствии (несоответствии) АЦ требованиям РД 03-614-03 и возможности (невозможности) получения им «Аттестата соответствия» с указанием области деятельности, установленной в результате проведенной экспертизы;

· данные о членах аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации сварочных материалов в установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности.

Экспертное заключение должно быть зарегистрировано в НАКС и заверено печатью НАКС.

4.7. При положительном заключении НАКС регистрирует аттестационный центр в Реестре САСв, выдает ему «Аттестат соответствия» и согласованное с НАКС Положение об АЦ. Срок действия «Аттестата соответствия» - три года.

В условиях действия «Аттестате соответствия» должны быть указаны:

· группы технических устройств опасных производственных объектов; 

· виды сварочного оборудования;

· список членов аттестационной комиссии, обеспечивающей компетентное проведение аттестации сварочного оборудования в установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности АЦ.

5. ИЗМЕНЕНИЕ ОБЛАСТИ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

5.1. В случае сокращения технических возможностей АЦ и/или изменения состава членов аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации сварочного оборудования в пределах области деятельности АЦ, определенной «Аттестатом соответствия» и условиями действия к нему, АЦ должен прекратить работы по аттестации сварочного оборудования и в 10-дневный срок известить дирекцию НАКС о произошедших изменениях для решения вопроса об области деятельности АЦ.

5.2. Восстановление области деятельности АЦ возможно только на основе результатов повторной экспертизы АЦ.

5.3. В случае необходимости расширения области деятельности, АЦ направляет в дирекцию НАКС соответствующую заявку. К заявке должны быть приложены:

· письмо-согласование, подписанное руководителем территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору с указанием предполагаемой области расширения деятельности АЦ;

· сведения о расширении области деятельности;

· проект нового Положения об АЦ.

5.4. Дирекция НАКС формирует экспертную комиссию, которая после проверки подготавливает экспертное заключение в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

5.5. После получения положительного экспертного заключения НАКС согласовывает новое Положение об АЦ и оформляет к «Аттестату соответствия»  новые условия действия.

6. ИНСПЕКЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

6.1. В период действия «Аттестата соответствия» НАКС осуществляет инспекционный контроль деятельности АЦ. 

6.2. Инспекционный контроль АЦ может быть периодическим (плановым) и внеплановым. Периодический контроль осуществляют не реже одного раза в течение срока действия «Аттестата соответствия». Внеплановый контроль проводят по решению органов Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору или в случаях поступления отрицательных отзывов о деятельности АЦ.

6.3. В случае выявления в работе АЦ нарушений требований 
РД 03-614-03, руководящих и методических документов САСв может быть принято решение о приостановке действия (аннулировании) «Аттестата соответствия». В этом случае АЦ обязан приостановить (прекратить) деятельность по аттестации сварочного оборудования и в десятидневный срок вернуть в дирекцию НАКС «Аттестат соответствия». Решение о возобновлении деятельности АЦ принимает НТС НАКС.

6.4. По истечении срока действия «Аттестата соответствия» АЦ может получить новый «Аттестат соответствия» в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

                                                                          Приложение 1. 

В дирекцию НАКС  

ЗАЯВКА

1. _______________________________________________________________
(полное юридическое название)

просит провести проверку соответствия требованиям РД 03-614-03 и других руководящих и методических документов САСв для осуществления деятельности по аттестации сварочного оборудования в системе аттестации сварочного производства.
2. Заявляемая область деятельности аттестационного центра:

· Группы технических устройств для опасных производственных объектов.

· Виды сварочного оборудования.

3.Сведения об организации:

· Юридический адрес __________________________________________________

· Почтовый адрес _____________________________________________________

· Банковские реквизиты ________________________________________________

· Телефон/факс  ______________________________________________________

· Электронная почта  __________________________________________________

· Фамилия, имя, отчество руководителя АЦ  _______________________________

4. _________________________________________(полное юридическое название)

гарантирует полноту и достоверность всех представленных сведений и обязуется:

· выполнять процедуру, изложенную в Руководстве по проведению проверки соответствия АЦ требованиям РД 03-614-03.

· оплатить все расходы, связанные с проведением работ по экспертизе независимо от их результатов, в соответствии с заключенным договором.

Руководитель организации ______________________(__________________)

Главный бухгалтер              ______________________(__________________)  

                                             М.П.           «____» _____________________ 200__г.

Приложение 2. 

Сведения о членах аттестационной комиссии 
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Руководитель АЦ ____________________(_____________________)

  М.П.                                      «____» _____________________ 200__г.

РУКОВОДСТВО
ПО ПРОВЕДЕНИЮ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ
АТТЕСТАЦИОННЫХ ЦЕНТРОВ 
ТРЕБОВАНИЯМ  РД 03-615-03

РД САСв 

Москва  

2005
1.ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1. Настоящее Руководство определяет порядок проверки соответствия требованиям РД 03-615-03, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации технологий сварки (наплавки) в качестве аттестационных центров (далее – АЦ), получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

1.2.  Руководство предназначено для применения:

· Национальной Ассоциацией Контроля и Сварки (НАКС) - при разработке организационно-методических документов, проведении проверки соответствия требованиям РД 03-615-03, руководящим и методическим документам САСв организаций, подавших заявку на осуществление деятельности по аттестации технологий сварки (наплавки), получения ими «Аттестата соответствия» и их инспекционных проверок. 

· АЦ - при подготовке к проверке соответствия требованиям 
РД 03-615-03, руководящим и методическим документам САСв для получения «Аттестата соответствия», проведении инспекционных проверок деятельности АЦ, а так же при проведении аттестационным центром аттестации технологий сварки (наплавки), предназначенных для использования и/или используемых при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств  для опасных производственных объектов.

· Экспертами САСв - при проведении проверки соответствия АЦ требованиям РД 03-615-03, руководящим и методическим документам САСв и инспекционных проверок АЦ. 

2. ТРЕБОВАНИЯ К АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРАМ, ПРОВОДЯЩИМ АТТЕСТАЦИЮ 
ТЕХНОЛОГИИ СВАРКИ И НАПЛАВКИ

2.1. Аттестационными центрами (АЦ), выполняющими работы по аттестации технологии сварки (наплавки), могут быть включенные в Реестр САСв в установленном порядке независимые от организаций-заявителей организации любой организационно-правовой формы (научно-исследовательские организации, опытные и промышленные организации, институты, а также существующие аттестационные центры системы САСв), при наличии «Аттестата соответствия». 

2.2. АЦ, проводящий аттестацию (исследовательскую, производственную) технологии сварки (наплавки), используемую на опасных производственных объектах должен располагать необходимой производственной и исследовательской базой (в случае проведения исследовательской аттестации), оборудованием и средствами контроля качества сварных соединений (наплавок), а также специалистами, аттестованными в установленном порядке. 

Руководителем АЦ должен быть аттестованный специалист сварочного производства IV уровня со стажем работы по сварочному производству не менее 5 лет.

2.3. К испытаниям сварных соединений (наплавок), выполненных при аттестации технологии сварки, АЦ может привлекать другие организации, имеющие соответствующие разрешения (лицензии, свидетельства) на проведение работ по контролю качества сварных соединений (наплавок).

2.4. Аттестационная комиссия АЦ должна состоять не менее чем из трех специалистов сварочного производства аттестационного центра, имеющих, как правило, базовое образование не ниже среднего технического по сварочному производству - для специалистов III уровня и высшее специальное по сварочному производству либо наличие ученой степени или звания в области сварочного производства - для специалистов IV уровня.

2.5. Члены комиссии, участвующие в проведении исследовательской аттестации, должны быть специалистами сварочного производства IV уровня.

2.6. Члены аттестационной комиссии должны быть аттестованы на право руководства и технического контроля за проведением сварочных работ, включая работы по технической подготовке производства сварочных работ, разработку производственно-технологической и нормативной документации и пройти дополнительную аттестацию по РД 03-615-03 на право участия в работе органов по аттестации сварочных технологий (аттестационных центрах). 

2.7. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны знать:

· виды конструкционных материалов, особенности технологии их сварки и сварочные материалы;

· виды сварки и влияние технологических параметров сварки на качество сварных соединений;

· влияние последовательности выполнения швов и термомеханического воздействия сварки на характеристики сварных соединений;

· состав производственно-технологической документации;

· специфические требования нормативных документов к сварке технических устройств опасных производственных объектов, включая методы и нормы контроля; 

· причины образования дефектов сварки и критерии оценки качества;

· порядок проведения визуального и измерительного контроля;

· порядок оценки результатов разрушающих испытаний и неразрушающего контроля.

2.8. Члены аттестационной комиссии в заявляемой области деятельности АЦ должны уметь:

· применять на практике требования РД 03-615-03;

· пользоваться производственно-технологической документацией.

2.9. Председателем комиссии должен быть работник аттестационного центра, аттестованный на IV уровень профессиональной подготовки.

Примечание. Порядок проведения аттестации членов комиссий установлен «Руководством по проведению аттестации членов аттестационных комиссий для участия в работе органов  по аттестации  сварочных материалов, оборудования и технологий».

3. ДОКУМЕНТЫ, ПРЕДСТАВЛЯЕМЫЕ АТТЕСТАЦИОННЫМ ЦЕНТРОМ, 

ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ «АТТЕСТАТА СООТВЕТСТВИЯ»

3.1. Для получения «Аттестата соответствия» АЦ представляет в дирекцию НАКС следующие документы:

· письмо – согласование подписанное руководителем территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору с указанием юридического наименования и предполагаемой области деятельности АЦ, включая группы технических устройств опасных производственных объектов, виды (способы) сварки (наплавки) и группы основных материалов;

· заявку об аккредитации по форме Приложения №1;

· нотариально заверенные копии учредительных документов;

· Положение об АЦ с приложениями, утвержденное руководителем АЦ;

· типовые программы аттестации технологий сварки (наплавки) для предполагаемой области деятельности АЦ, подписанные руководителем АЦ;

· инструкции для членов аттестационных комиссий по процедуре аттестации технологий сварки (наплавки) для предполагаемой области деятельности АЦ, подписанные руководителем АЦ.

3.2. Положение об АЦ должно содержать:

· документально подтвержденные сведения о наличии помещений и площадей;

· документально подтвержденные сведения о наличии сварочного, контрольного, испытательного оборудования, приборов и инструментов, обеспечивающих возможность проведения аттестации технологий сварки (наплавки) для предполагаемой области деятельности АЦ, с их техническими характеристиками;

· сведения об организационной структуре АЦ;

· сведения об имеющихся в АЦ нормативных документах, определяющих требования к технологиям сварки (наплавки) для предполагаемой области деятельности АЦ;

· сведения о членах аттестационных комиссий АЦ по форме 
Приложения №2 с приложением документов, подтверждающих опыт работы и профессиональную направленность;

· порядок ведения архива.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ЭКСПЕРТИЗЫ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

4.1. Экспертизу АЦ проводит НАКС на основании полученной заявки с комплектом документов в соответствии с разделом 3 настоящего Руководства.

АЦ несет ответственность за полноту и достоверность представленных в документах сведений.

4.2. Экспертизу осуществляют на основании договора между НАКС и АЦ. О проведении экспертизы дирекция НАКС письменно информирует руководителя АЦ и территориальный орган Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору не менее чем за 10 дней до начала работы экспертной комиссии.

4.3. Для проведения экспертизы дирекция НАКС формирует комиссию в количестве трех экспертов. Состав комиссии оформляется приказом (указанием) НАКС. В работе комиссии может принимать участие представитель территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору.

4.4. Комиссия в процессе проверки должна провести обследование материально-технической базы АЦ, а также установить соответствие профессионального уровня членов аттестационных комиссий заявляемой области деятельности АЦ в соответствии с требованиями раздела 2 настоящего Руководства.

4.5. В случае намерений проведения аттестационным центром исследовательской аттестации - проверяется наличие исследовательской базы и результаты фиксируются в экспертном заключении.

4.6. Все результаты обследования, в том числе информация о профессиональном уровне заявленных членов аттестационных комиссий в предполагаемой области деятельности аттестационного центра, должны быть подтверждены документами.

4.7. По результатам экспертизы АЦ комиссия составляет экспертное заключение в трех экземплярах. В экспертном заключении должно быть отражено следующее:

·  фамилии членов экспертной комиссии;

·  юридическое название, юридический и фактический адрес АЦ;

·  заявленная область деятельности;

·  информация о подготовленности АЦ к проведению работ по аттестации технологий сварки (наплавки), включая укомплектованность и соответствие подготовки членов комиссий заявляемой области аттестации;

· замечания и недостатки, выявленные в процессе экспертизы (при наличии);

· решение экспертной комиссии о соответствии (несоответствии) АЦ требованиям РД 03-615-03 и возможности (невозможности) получения им «Аттестата соответствия» с указанием области деятельности, установленной в результате проведенной экспертизы;

· данные о членах аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации технологий сварки (наплавки) в установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности.

Экспертное заключение должно быть зарегистрировано в НАКС и заверено печатью НАКС.

4.7. При положительном заключении НАКС регистрирует Аттестационный центр в Реестре САСв, выдает ему «Аттестат соответствия» и согласованное с НАКС Положение об АЦ. Срок действия «Аттестата соответствия» - три года.

В условиях действия «Аттестата соответствия» должны быть указаны:

· группы технических устройств опасных производственных объектов, 

· виды (способы) сварки (наплавки),

· группы основных материалов;

· список членов аттестационной комиссии, обеспечивающей компетентное проведение аттестации технологий сварки (наплавки) в  установленной в результате проведенной экспертизы области деятельности АЦ.

4.8. При определении видов (способов) сварки (наплавки) и групп основного материала необходимо руководствоваться нормативными документами, утвержденными Федеральной службой по экологическому, технологическому и атомному надзору для соответствующих групп технических устройств опасных производственных объектов, а при их отсутствии – рекомендациями РД 03-495-02.

4.9. Перечень видов (способов) сварки (наплавки) в области деятельности специализированных организаций и аттестационных центров для проведения исследовательской аттестации, может дополнительно включать специальные виды (способы) сварки (наплавки).

5. ИЗМЕНЕНИЕ ОБЛАСТИ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

5.1. В случае сокращения технических возможностей АЦ и/или изменения состава членов аттестационной комиссии, обеспечивающих компетентное проведение аттестации технологий сварки (наплавки) в пределах области деятельности АЦ, определенной «Аттестатом соответствия» и условиями действия к нему, АЦ должен прекратить работы по аттестации технологий сварки (наплавки) и в 10-дневный срок известить дирекцию НАКС о произошедших изменениях для решения вопроса об области деятельности АЦ.

5.2. Восстановление области деятельности АЦ возможно только на основе результатов повторной экспертизы АЦ.

5.3. В случае необходимости расширения области деятельности, АЦ направляет в дирекцию НАКС соответствующую заявку. К заявке должны быть приложены:

· письмо-согласование, подписанное руководителем территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору с указанием предполагаемой области расширения деятельности АЦ;

· сведения о расширении области деятельности;

· проект нового Положения об АЦ.

5.4. Дирекция НАКС формирует экспертную комиссию, которая после проверки подготавливает экспертное заключение в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

5.5. После получения положительного экспертного заключения НАКС согласовывает новое Положение об АЦ и оформляет к «Аттестату соответствия»  новые условия действия.

6. ИНСПЕКЦИОННЫЙ КОНТРОЛЬ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ АТТЕСТАЦИОННОГО ЦЕНТРА

6.1. В период действия «Аттестата соответствия» НАКС осуществляет инспекционный контроль деятельности АЦ. 

6.2. Инспекционный контроль деятельности АЦ может быть периодическим (плановым) и внеплановым. Периодический контроль осуществляют не реже одного раза в течение срока действия «Аттестата соответствия». Внеплановый контроль проводят по решению органов Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору или в случаях поступления отрицательных отзывов о деятельности АЦ.

6.3. В случае выявления в работе АЦ нарушений требований 
РД 03-615-03, руководящих и методических документов САСв может быть принято решение о приостановке действия (аннулировании) «Аттестата соответствия». В этом случае АЦ обязан приостановить (прекратить) деятельность по аттестации сварочных технологий и десятидневный срок вернуть в дирекцию НАКС «Аттестат соответствия». Решение о возобновлении деятельности АЦ принимает НТС НАКС.

6.4. По истечении срока действия «Аттестата соответствия» АЦ может получить новый «Аттестат соответствия» в соответствии с требованиями раздела 4 настоящего Руководства.

                                                                          Приложение 1. 

В дирекцию НАКС  

ЗАЯВКА

1. _______________________________________________________________

(полное юридическое название)

просит провести проверку соответствия требованиям РД 03-615-03 и других руководящих и методических документов САСв для осуществления деятельности по аттестации технологий сварки (наплавки) в системе аттестации сварочного производства.
2. Заявляемая область деятельности аттестационного центра:

· Группы технических устройств  для опасных производственных объектов.

· Виды сварки.

· Группы основных материалов.

3. Сведения об организации:

· Юридический адрес __________________________________________________

· Почтовый адрес _____________________________________________________

· Банковские реквизиты ________________________________________________

· Телефон/факс  ______________________________________________________

· Электронная почта  __________________________________________________

· Фамилия, имя, отчество руководителя АЦ  _______________________________

4. ________________________________(полное юридическое название) гарантирует полноту и достоверность всех представленных сведений и обязуется:

· выполнять процедуру, изложенную в Руководстве по проведению проверки соответствия АЦ требованиям РД 03-615-03.

· оплатить все расходы, связанные с проведением работ по экспертизе независимо от их результатов, в соответствии с заключенным договором.

Руководитель организации ___________________ (___________________)

Главный бухгалтер               ___________________ (___________________)  

                                                                          М.П.        «____» ____________________ 200__ г.

Приложение 2. 

Сведения о членах аттестационной комиссии 
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	Номер удостоверения
	Срок действия
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	Заявляемая область деятельности
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Руководитель АЦ _____________ (______________)

  М.П.               «____» ________________ 200__г.







































































































